|

Phoenix Grin T
/ béhler\;ﬁiﬂgg Stabelektrode, unlegiert, rutil umhiillt

EN ISO 2560-A EN ISO 2560-B AWS A5.1/ SFA-5.1 AWS A5.1M
E420RR12 E4313A E6013 E4313

Sehr geringe Spritzerbildung; selbstabhebende Schlacke; feinschuppige, glatte Nahte mit kerbfreien Ubergéngen zum Grundwerkstoff;
problemloses SchweiBen allgemeiner Baustéhle; bis einschlieBlich 2,0 mm @ auch zum FallnahtschweiBen geeignet; hervorragende
Ziind- und Wiederziindfahigkeit; problemlos an Kleintransformatoren (42 V) zu verschweiBen.

Stéhle bis zu einer Streckgrenze von 420 MPA (60ksi)

$235JRG2 - S355J2; Druckbehélterstéhle P235GH, P265GH, P295GH; Schiffbaustéhle; Feinkornbaustéhle bis P355N- und M-Qualitaten.
ASTM A36 u. A53 Gr. alle; A106 Gr. A, B, C; A135 Gr. A, B; A283 Gr. A, B, C, D; A366; A285 Gr. A, B, C; A500 Gr. A, B, C;

A570 Gr. 30, 33, 36, 40, 45; A607 Gr. 45; A668 Gr. A, B; A907 Gr. 30, 33, 36, 40; A935 Gr. 45; A936 Gr. 50; API 5 L Gr. B, X42 - X56

C Si Mn

u unbehandelt

Stromart DC -/AC Dimension mm Strom A
J Elektrodenstempelung  Phoenix Griin T/E 42 0RR/E 2,0 x 250 45-65
6013 2,5 x 350 60 - 100
3,2 x 350 85 - 140
3,2 x 450 85 - 140
4,0 x 350 130 - 200
4,0 x 450 130 - 200
5,0 x 450 230 - 300
6,0 x 450 280 - 370

T0V (00350), DB (10.014.52), ABS, BV, LR, DNV, CE

Samtliche angegebenen Informationen basieren aus sorgfaltiger Ermittiung und umfangreichen Becherchen. 1/1 03/2021
Wir i jedoch keine ahrlei und Haftung fiir die Richtigkeit der Angaben und Anderungen sind vorbehalten. www.voestalpine.com/welding




